Требования

к оформлению статей в журнал «Труды Кольского научного центра РАН»
Статьи объемом до 5 машинописных страниц должны быть выполнены с использованием текстового процессора Microsoft Word, расширение файла – DOC или DOCX. 
Тип шрифта Arial Narrow. Сначала указывается УДК: шрифт – 10 п., выравнивание по левому краю. На следующей строчке печатается название доклада, с выравниванием по левому краю, оформляется заглавными буквами, полужирным шрифтом 12 п. На следующей строке указать инициалы и фамилии авторов: шрифт – 
10 п., полужирный курсив, выравнивание по левому краю. Пропустив строку, следует указать название организаций, город, страну: шрифт – 10 п., курсив, выравнивание по левому краю.  

Далее после пустой строки идет слово Аннотация. На следующей строке объемом не более 500 знаков кратко приводится текст аннотации. Шрифт – 10 п., выравнивание по ширине, одинарный межстрочный интервал, отступ слева 1 см.

На следующей строке указать Ключевые слова: шрифт – 10 п., выравнивание по левому краю, курсив. Перечень слов указать с отступом в 1 см слева.

Далее, все вышеперечисленное приводится на английском языке.

Снова вставляется пустая строка, после которой идет основной текст доклада с включенными таблицами, рисунками и подписями к ним. Тип шрифта для текста Times New Roman, шрифт – 10 п., выравнивание по ширине, одинарный межстрочный интервал, отступ первой строки абзаца – 1.0 см. Все поля страницы формата А4 – 2 см. Слова в тексте и заголовках не разрываются, а переносятся целиком.

Литература по ГОСТ – 10 п., по ширине.

Сведения об авторах на русском и английском языках.

Подробности оформления приведены в примере.
Все латинские и греческие буквы в тексте, формулах (кроме индексов) и таблицах – курсив; цифры – прямые. Размер шрифта в формулах – такой же, как в тексте. Единицы физических величин – СИ, шрифт прямой. Десятичный символ – запятая.

Условные обозначения и аббревиатуры, отличающиеся от общепринятых, должны расшифровываться в тексте статьи.
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Надежность и ресурс работоспособности сварных конструкций во многом связаны с водородной хрупкостью металла сварных швов, которая в значительной степени зависит от присутствия гидроксильных групп в сварочных материалах. Максимальное удаление или полное исключение из сварочного процесса гидроксильных групп является одним из значимых путей повышения качества как электродов, так и сварных конструкций за счет предотвращения образования флокенов в металле шва.

Главное событие в сварочной ванне – перераспределение ионов (ОН)- в соответствии с силовыми характеристиками катионов металлов (рис.1, 2) [1, 2, 7, 8]. Наибольшее количество ионов гидроксильных групп, вносимых в сварочную ванну с ионами кальция, натрия и калия, может захватываться катионами бора, алюминия, кремния, хрома, ванадия, молибдена, марганца, титана и ниобия.
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Рис.1. Схема сварочной ванны

Таблица 2

Объем инновационных товаров, работ, услуг от общего объема произведенных товаров, реализованных работ, услуг промышленных предприятий, % [11]

	Регион
	2011 г.
	2012 г.
	2013 г.
	2014 г.
	2015 г.

	Мурманская обл.
	0,06
	0,10
	0,30
	2,40
	1,60

	Ненецкий АО
	0,02
	–
	 –
	 –
	 –

	Ямало-Ненецкий АО
	1,30
	1,40
	 
	0,03
	0,20

	Камчатский край
	0,10
	0,10
	0,20
	0,03
	0,04

	Республика Саха (Якутия)
	0,20
	0,30
	2,50
	1,60
	0,60

	Чукотский АО
	0,03
	0,90
	1,50
	0,05
	0,10

	Магаданская обл.
	2,20
	9,10
	9,30
	–
	10,90

	Регионы АИРР
	8,34
	8,59
	10,48
	9,77
	10,01

	Российская Федерация
	6,10
	7,80
	8,90
	8,20
	7,90
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